® BUNDESREPUBLIK DEUTSCKUAND 




PATeWTAMT 



Gebrauchsmuster u i 



C11) RoLlennu&mer G 85 01 065.0 

C513 HauptkLasse Bi55H 45/12 

Nebenk Usse(n) BA1 F 13/56 

C^^) Anmeldetag 17tD1*e5 

C47) Ei ntragungstag 35«04«85 

C43> Bekanntisachung 

im Patentblatt 05»06.85 

C54} Bezelchnung des Gegenstandes 

Vorrichtung zum 2ufuhren von Strangen zu alneai 
Falzapparat 
(71? Name und Wohnsitz des Inhabers 

Albert-Frankenthal AG, fi'^IG Frankenthal, DE 
(74) Name und Uohnsltz de$ V0rtret«r$ 

Hunfc, L»t DlpU-Ing*! Pat»-Any.| 8900 Augsburg 

I 



G6253 

.1ft? 



DipL^Ing.LUDWIG MUNK 




PATENTANWALT 

beim Europ3isdien Paienwtnt zugel. Vertreter 



Deuudbe E«ak AiigsS^tirs (BIZ 720;OC01) 
KontO'Nf.41S&790 

Dretdner Bank An^ibur; (BIZ 720 80S ai) 
Kotrto*Nr, 107001000 

Poiudiedkiint Mundten 
Konto-Nr, 48820-80$ 



Deutsches Patentamt 
ZWelbrtickenstr, 12 



8000 Muncher» 2 



VNR: 106 321 



Annielder: Albert-Frankenthal • AG, 6710 Frankenthal 



Vorrichtung zum ZufOhren von StrSngen 
zu einem Falzapparat 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zuftihren 
von mehreren, durch Langsteilung mindestens einer Pa- 

pierhah„n.„„geb^ StrJnueB„„2u „M.n R.o±a.t.lons^-.~.. 

druckmaschine nachgeordneten Falzapparat mit einem 
5 oberhalb des Falzapparats angeordneten Dberbau, der 
eine zumindest der Anzahl der Strange entsprechende 
.Anzahl von liber einer Bahnbreite und in der H5he geqen- 
einander versetzten, in axialer Richtung im Bereich 
des Falzapparateinlauf s sich befindenden Wendestangen 

to aafweist, denen^weiis eine. dieselbe Axiailage aufwei- 
sende, parallel zum Falzapparateinlauf verlaufende 



Zugwalze und Reglsterwal ze nachgeordnet slnd. 



Bei dan bisher gebrauchl ichen Anordnungen dieser Art wer-' 
den die elnzeSnen StrSnge im Oberbau ssgenSber der Bahn- 
einlauf richtung teilwelse nach links und te.ilweise nach 
5 rechts abgelenkt und unterhalb der Wendstangen zu einem- 
dem. Falzapparateinlauf zugefOhrten 'Strangpaket zusammen- 
gefuhrt. Der Oberbau ist hlerbei denientsprechend etwa 
mittig tiber dem Falzapparateinlauf angeordnet. Die Folge 
davon ist, dali der rait seiner LSngsachse quer zur LSngs- 

10 achse einer vorgeordneten Rol lenrotationsdruckmaschine 
und damit quer zur Bahneinlauf richtung angeordnete Falz- 
apparat mit seinem vorderen Ende die betreffende Seiten- 
kante der vorgeordneten Rol lenrotationsdruckmaschine weit 
uberragt, was zu einem unerwunschten Haschinenraumbedarf 

15 und damit zu hohen Platzkosten fQhren kann, Ein Weiterer . 
Hachteil dieser bekannten Anordnungen 1st darin zu sehen^ 
dali sich infolge der ZusammenfQhrung der einzelnen Strange 
irn Bereich unterhalb der Wendestangen auch eine sehr gros- 
se Bauhohe ergibt, was im Hinbiick auf den Raumbedarf 

20 ebenfalls unerwunscbt ist, Dieser Nachteil kommt bei Ver- 
wendung eines dem Falzapparateinlauf vorgeordneten Falz-- 
trichters zur Bildung eines Langsfalzes besonders stark 

— _zum.-Xr^gen.^..J.uJi-erd.ain-.-e^^ 

ordnungen oben umrissener Art auch sehr lange und kompli- 

25 zierte Strangwege, was sich ungunstig auf den zum Einzie-- 
hen der Strange erf order 1 ichen Aufwand und auf die KiBge- 
fahr auswirkt. Insbesondere wenn zwei Papierbahnen gleich- 
zeitlg \erarbeitet werden, wobei ein sogenanntes Mixen der 
Strangen erfolgen soli, ergeben sich hier SuBerst lange' 

30 Strangwege mit entsp'^echender Steigerung der hiermit ver- 
bundenen Nachteilc. Ferner kann bei diesen Anordnungen 
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itiit die -Wendestangen untergrelf er>der Strangzusammenf Dh- 
rung auch die Stran^ahl nlcht ohne weiteres erhSht wer- 
den» dahierbel fUr einen zusatzlichen Strang nicht nur 
der liberbau erhdht werden maute, sondern, auch unterhalb 
5 der Wendestangen ein frefer Raum zur Unterbringung der 
2usatzlidien Umlenkeinrichtung benBtigt wQrde* 

Hiervon ausgehend 1st es daher die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfinduna sine VorrichtURg elngangs erwShnter 
Art 2u schaffen, die eine vergleichsweise gertnge Bau- 
10 fiohe aufweist und eine vergleichsweise platzsparende 
AufsteMung des Falzapparats ermSglicht und die gleich- 
zeitig kurze Strangwege sowie einen einfachen Strangein- 
zug gewahrleistet und bel der aber dennoch spatere Er- 
weiterungen leicht realisierbar sind. 

15 Der Grundgedanke der erf i ndungsgemaBen Losung dieser Auf- 
gabe besteht darin» daB samtliche Zugwalzen und Regi^ter- 
walzen im Bereich derselben Seite (fes Uberbaus seitUcb 
neben der jewel Is zugeordneten Wendestange angeordnet 
sind. 

.3A..^Ai313.. j?l.!^.nj..!llin ste.l,i,,e,n. slcMr.,.....AaB Me...7,ui„gMi„^.D.fM.h..ru.,R.g„_ 



saptUcber Strange zu einem Strangpaket nicht unterhalb 
der Wendestangen, sondern seitlich neben dem Wendestangen- 
register erfolgen kann. Der Falzapparateinlauf kann dem-- 
entsprechend ebenfalls gegenuber dem Wendestangenreg i ster 
25 seitlich soweit versetzt sein, daB sich eine platzgGnst i ge 
Anordniing des Falzapparats ergxbt. Da eine Zusammenf uhrung 
der Strange zu einem Strangpaket unterhalb der Wendestan- 
gen entfallt, ergifat sich hier auch eine vergleichsvase 
geringe BauhShe, so daB die Gesamtbauhohe auch bei Verwen- 
*30 dung eines desn Falzapparateinlauf vorgeordneten Falztrichters 
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in Grenzen fcieibt* Gleichzeitig erra5gUclien die erfinditngs- 
gemaSen .NaSneiinien praktisch einen baukastenferiaigen Auf- 
bau des FalzapparatQberbaus mit Obereinander angeordne- 
ten» jeweils eine Wendestange mit zugeordneter, etwa auf 
5 gleicher Hohe angeordneter Zugwalze und Registerwate ent- 
haltenden Decks- Hies wirkt sich nicht nur positiv auf 
den Bauaufwand aus, sondern ermSgJicht auch eine auf ein- 
fache Weise zu bewerkstellf gende nachtrSgliche Erweite- , 
rung. Hierzu ist lediglich die ben5tigte Anzahl von Decks 

10 aiizusetzen. Die erf indungsgeuiaBen MaBnahmen gewahrlelsten 
ferner vergleichsweise kurze Sfcrangwege und darait eine ver- 
gleichsweise elnfache Strangf Qhrung, was sIch vorteilhaft 
auf den zum Einzlehen der Strange erforderlichen Aufwand 
und die RiBgefahr ausVirkt. Ein weiterer Vorteil der er- 

15 f indungsgemafJen MaBnahmen ist darin zu sehen, daft sich ^ 
durch die seJtHche Zusammenf uhrung sfimtlicher Strange 
zu einem Strangpaket auch eine hohe Haterialstabi I itSt 
im Bereich des Falzapparateinl auf s ergibt, was sich po- 
sitiv auf die erzielbare Produktionsgenauigkeit auswirkt. 

20 Ein weiterer. ganz besonderer Vorteil der erf indungsgemSs- 
sen Maftnahmen ist darin zu sehen, daU hier das Wendestan- 
genregister auch ohne weiteres unterfahren werden kann* ' 
Bei der Verarbeitung von zwei Bahnen ist daher bier auf 
einfacbe Weise ein sogenanntes Hixen der Strange mSglich, 

25' Indem nit elnent Teil der Strange das Wendestangenregister 

" — 4in-t^rfahr-eH wi-rd- u^ 

der Bahn teilweise von vorne und teliweise von hinten an- 
gefahren werden* Hieraus ist erkennbar, dafS sich bei der 
erf I ndugJnsgemSSen Anordnung auch noch bei einem Mixen 

30 der Strange eine vergleichsweise einfache Strangf iihrung 
mit vergleichsvase kurzen Strangwegen ergibt. 
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GemaB einer zweckmaBigen Ausgestaltung der iibergeordneten 
HaBnahrnen korinen die Zug- und Registerwalzen im Bereich 
der der ROckselte der dem Falzapparat vorgeordneterr Ro- 
tationsdruckmaschine zugewandten Seite des Oberbaus an* 
5 geordnet sein. Diese MaBnahme ergibt einen besonders hohen 
PlatzvorteiU da im Bereich der Ruckseite der Oruckmaschi-- 
me die Antriebsaggregate angeordnet sind und d^r hierdurch 
gegebene Freiraum, der demeritsprechend auch im Bereich vor 
der Oruckmaschine vorhanden 1st, durch den Falzapparat ge- 
10 nutzt werden kann, 

. k'eitere, zwecknialiige Ausgestaltungen und vorteilhafte Wei- 
terbildungen ergeben sich aus der nachstehenden Beschrei- 
bung einiger Ausf Ohrtingsbeispiele anhand der Zeidinung in 
Verblndung mit den restlichen UnteransprOchen* 

15 In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Varricbtung erf indungsgemaSer Art mit 

einsteckigem Falzapparatuberbau von bezDglich 
der dem Falzapparat vorgeordneten Rollenro- 
tationsdruckmaschine von vorne geseben. 



20 Figur" 2 eine Vorrichtung erf indungsgemaSer Art mit 
einera zwei stOcki gen FalzapparatOberbau von 
bezugllch der dem Falzapparat vorgeordneten 
Oruckmaschine von der Saite gesehen und 



Figur 3 

25 



eine Vorrichtung erf indungsgemaBer Art mit 

ei nst5cki gem Falzapparatuberbau und Falz- 
trichter in Figur i entsprechender Darsteliung. 



Die Anordnung gemaB Figur 1 umfalJt einen Falzapparat 1 
und einen diesen libergreif enden Dberbau 2. Der grund- 
satzliche Aufbau eines Falzapparats mit zugeordnetem 
Oberbau ist an sich bekannt, so dal3 im vorliegenden Zu- 
samrnenhang eine detailiierte ScnUderung unterbleiben 
kann. Oer Falzapparat 1 und der Oberbau 2 befinden sich 
an der vorderen Stirnseite einer vorgeordneten, bier 
nicht naher dargestellten RoUenrotationsdruckicaschine. 
Die in der Verarbeitungsrichtung laufend^ LSngsachse des 
Falzapparats 1 verlSuft dabei quer zu der In Verarbei- • 
tungsrichtung verl auf enden Langsacbse der vorgeordneten 
Roll^nrotationsdruckmaschine. Die Arbeitsbrei te der Rol- 
lenrotatifiisdrtickmaschine entspricht zumindest der Brei- 
te einer hierin zu bedruckenden Papierbahn 3. Die Papier- 
bahn 3 wird vor ihrem Einlauf in den Oberbau 2.durch eine 
hier schematisch angedeutete LSngsschneldeinrichtiing 4 " 
In mehrere parallele Strange 5 aufgeteilt. Die Arbeits- 
breite des Falzapparats)entspri cht hier der Breite eines 
Strangs 5. 

Die aufgrund des zur Verarbeitungsrichtung in der Drtjck- 

masc'nine etwa rechtwinkligen Verlaufs der Verarbeitungs- 

?„Q„1-Wendu_ng ,des 
Bahn- bzw. Strangverlauf s undde Reduzierung der Arbeits- 
breite von der BreEte der Papierbahn 3 auf die Breite der 
Strange 5 erfolgt Im Oberbau 2. Der Oberbau 2 ist hierzu 
mit einem Hendestangenregister 6 versehen, das eine der 
Anzahl der Strange 5 entsprechende Anzahl von C-ber der 
Arbeitsbreite der Druckmasch ine, d. h, iiber der Breite. 
der in den Oberbau 2 einlaufenden Papierbahn 3 jeweils 
urn die Breite der Strange 5 gegenei nander versetzten 
Wendestangen 7 aufweist, deren Achsen horizontal angeord- 
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net und geganDber dsr Achse einer ara Einlauf des tlberbaus 2 
angeordneten Umlenkwalze 8 unter 45'" angestellt sind* Die 
Wendestangen 7 sind gleichzeitig in der Hohe gegeneinander 
abgestuft angeordnet. in axialer Richtung* also lotrecht 
5 zuT Achse der Umlenkwaize 8» sinddie Wendestangen 7 nicht 
gegeneinander versetzt, sondern befinden sich innerhalb 
der durch die Arbeitsbreite des Falzapparats 1 vorgegebenen 
Spurbreite. Die Wendestangen 7 konnen als f eststehende 
Rohre Oder Stabe oder als drehbar gelagerte Rollen ausge- 
10 bildet seln* 

Die zur Bewerkstel ligung einer 90'*"Uiiilenkung m die Wende- 
stangen 7 herum§efiitirten StrSnge 5 werden ausnahmslos zur 
seiben Seite des Oberbaus 2 hin von den Wendestangen 7 
abgezogen, AUe Wendestangen 7 sind demnaft parallel zuein- 

15 ander ausgerichtet . In dem den Wendestangen 7 nachgeord- 
neten Bereich verlaufen die hiervon abgezogenen Strange 7 
deckend Obereinander. Diese deckend Obereinander verlaufen- 
den Strange werden aufterhalb des Wendestangenregisters 6 
nach unten umgelenkt und in Form eines nach unten laufen- 

20 den Strangpakets 9 dem Falzapparat 1 zugefiihrt, der mit 
eiPer durch rwei Ei nzugswalzen 10 ,gebi Ideten Einzugsein- 
richtung versehen ist. Die auslauf seltige Sei tenwandung 

d^s.-JW-endest^fig^-nFeg^ — 

jewel Is zugeordneten Wendestange angeordneten DurchlaB- 

25 ausnehmungen 11 versehen. AaBerhalb hiervon ist eine der 
Anzahl der Wendestangen 7 entsprechende Anzahl von inner- 
halb der durch die Arbeitsbreite des Falzapparats 1 verge- 
gebenen Spurbreite deckend Qbereinander angeordnettsn, durch 
zu den Einzugswal zen 10 des Falzapparats 1 parallel ver- 

30 laufende Zugwalzen 1? gebildeten Zugei nrichtungen und 
du-^ch jeweils eine station^re UmlenkroUe 13 und eine " 
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gegenOber dleser In StrangUufrichtung hin- unci herbeweg- 
bar angeordneten Regi sterwa 1 U gebildeten Einrichtun- 
gen 2ur Einstellung des Langenregi sters vorges^Bn. Die 
Umlenkrollen 13 und Registerwalzen 14 sind eben.so wie 
5 die Zugwaizen i3 achsparaiiei und ohne Ax jai verseizung 
auf dfe Elnzugswalzen 10 des Falzapparats 1 ausg$r ichtet . 
Jeder Wendestange 7 1st eine Zugwalze 12 und eine Register-^ 
waize 14 njit zugeordneter Umlenkrolie 13 zugeordnet. Die 
Zugeinr ichtungen und LangenregJstereinstel leinrichtungen 

10 befinden sich hier seitiich nehen der jeweils zugeordneten 
Wendestange 7 und slnd etwa hShengleich hierzu angeordnet. 
Es ergeben sich sorait praktlsch baukastenartlg (iberein- 
ander angeordnete Decks mil jeweils einer Wendestange 7. 
zugeordneter, durch eine Zugwalze 12 gebildeten Zugein- '. 

15 ricbtung und zugeordneter, durcfi eine stationare UmJenk- 
roUe 13 und bewegbare Registerwalze 14 gebildeten Langen- 
regi sterei nstel leinrichtung, Es ist daher ohne weiteres 
mSgilch, die Anzahl der StrSrpS zu erhShen, Hierzu ist ein- 
fach die ben5tigte Anzahl von Decks mit jeweils einer 

20 Wendestange 7, Zugwalze t2 und Registerwaize H ^ufzu- 
setzen. 

Da samtliche StrSnge 5 nach derselben Seite aus dem Wende- 
stangenreglster 6 herausgefuhrt und seitiich hiervon nach 

unten"~iiingelenfc1:--werd-etr7^''^^ — 

25 registers 5 praktisch kein Piatz ben5tigt. Die unterste 
Wendestange 7 des Wendestangenregi sters 6 kann daher ohne 
groBen Abstand direkt oberhalb des Falzapparats 1 ange- 
ordnet sein, so daB sich eine geringe BatlDhe ergibt^ wie 
Figur 1 anschaulich erkennen lafst. Da das Strangpaket 9 
30 im Bereich der dem Wendestangenregi ster 6 gegenOberl ie- 
genden AuSenkante des iiberbaas 2 nach unten gefOhrt wird, 
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kann der Fal^apparat 1, dessen Ei n^ugsv/alzen to das Strang- 
paket 9 einziehen und dementsprechend deckend unterhalb 
der hier als Umlenkwalzen d enenden Zugwalzen 12 angeord- 
net slnd, weit unter den (Jberbau 2 ei ngeschoben werden, 
5 wie Figur 1 anschauilch erkenn-en iafst. Hierdurch wird 
erreicht, dalJ der praktisch rechtwinklig zur vorgeordneten 
Rolienrotat ionsdruckmaschi ne angeordnete Falzapparat 1 mil 
seiner auslauf sef tf gen Stirnseite die hierzu parallele 
Seitenfiache der vorgeordneten Druckmaschine nicht neij- 

10 nenswert Oberragt. Die Stranguwlenkung im Oberbau 2 er- 
folgt hier zur ROckseite der vorgeordneten Drackmaschine 
hin, Im Bereich dieser RQckseite finJet Obi icherwei se die 
Antriebsei nrichtung Aufstellung, so dafi ein gewisser Frei- 
raam vorhanden Ist, der hfer Im Bereich vor der Stirnseite 

15 der Druckmaschine durcJi den zu der betreffenden Seite 

weit Ober das Wendestangenregister 6 ausiadenden Oberbau . 
2 und den weit unter diesen elngeschobenen Falzapparat I 
genutzt werden kann. 

Bel der AusfShrung gemaS Figur 1 sind die Zugwaten 12 
20 praktisch deckend oberhalb der Einzugswalzen 10 des 

Falzapparats 1 angeordnet. Die Zugwalzen 12 dienen hier- 
bei gleichzeitig als Umlenkwalzen , Qber die der jeweils 

zugeord net e Strang nach unten uigelenkt wird, Die. durch 

die Registerwalzen 14 mit jeweUs vorgeordneter Umlenk- 
25 rolle 13 gebildeten langenregistereinstelleinrictitungen 
sind .dementsprechend im Bereich zwischen der jeweils zu'-^ 
geordneten Zugwalze 12 und der jeweils zugeordneten Wende- 
stange 7 angeordnet. Zur Bildung der Zugeinri chtungen sind 
hier einzelne, vom jeweils zugeordneten Strang umschlun- 
30 gene Zugwalzen vorgesehen. Es ware aber auch denkbar, 
entsprechende Zugwalzenpaarungen vorzusehen, Zur Bewerk- 
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stelllgung einer etwa horizontalen Fiihrung der von den^ 
Wendestangen 7 ablaufenden Strange 5 sind hier den LSngen- 
registereinzugselnrlchtungen vorgeordnete Umlenkrol 1 en 
rnit dem Durchatesser der Regi sterwa Iren H bzw- Umlenkroj- 
len 13 entsprechendem Durchmesser vorgesehen. 

Der Oberbau 2 gemali Figur 1 efgnet sich zur Verarbeitung 
eIner Papierbahn 3, Das Wendestangenregi ster 6 besitzt 
demnach ledlglich efn Stockwerk tnit seitiich gegeneinander 
versetzten Wendestangen 7. Bei der Verarbeitang mehrerer^ 
deckend Uberelnander in den Oberbau 2 einlaufender Bahnen 
ist-einfach elne der Anzahl der Bahnen entsprechende An- 
zahl von etnander praktisch entsprechenden Stockwerken 
aufelnander gesetzt, Eine Anordnung dieser Art liegt 
der Figur 2 zugrunde,' Der grunsatzHche Aufbau der An- 
ordnung gemas Figur 2 entspricht der Anordnung gemal3 
Figur 1* FOr gleiche Telle finden daher gleiche Bezugs- . 
zeichen Verwendung. Den hier in zwei Stockwerken uberein- 
ander angeordneten Wendestangen 7 des zweistBckigen Ober- 
baus 2 sind wie bei der Anordnung .gemali Figur 1 auf eIner 
Seite des Oberbaus 2 etwa hOhengleich angeordnete Zug-- 
und Langenregistereinstel lainrichtungen zugeordnet* Diese 
befinden sich bei der der Figur 2 zugrundel iegenden Dar- 
stellungsweise oberhalb der Zeichenebene und sind daher 
TfTTigur' 2 nfcSr slclvl^ ^^^^^^^^.^^^.^^^ 

de Falzapparat 1 ist aucb hier so angeordnet, daS das aus 
sSmtlichen, nach unten umgelenkten Strangen S gebildete 
Strangpaket 9 etwa lotrecht in die Einzugswaizen 10 des 
Falzapparats 1 einlauft. 

Dem zweist5ckigen Oberbau 2 gemSfi Figur 2 werden zwei 
deckend Obereirander laufende, durch eine dem Einlauf vor- 
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ge.ordnete Langsschneidei nr ichtung 4 in nebenei nander laufen 
de Strange 5 aufgeteilte Papierbahnen 3 zugefuhrt. Jedes 
der beiden praktisch deckend uberefnander angeordneten 
Stockwerke des zwel st5cki gen Oberbaus 2 enthait eine der 
5 AnzahJ der StrSnge 5 6iri6r Papi^rbahrt 3 erllSpfeCheritie An- 
zahl von Wendeslangen 7 mit jeweils nachgeordneter Zug-- 
und LHngenregistereinstel leinri chtung. Oer Einlauf der 
beiden Paplerbahnen 3 in den Obabau 2 erfolgt hier etwa 
auf mittlerer Hohe iiti Bereich zwischen den beiden Stock* 

10 v^erken. Hierzu sind einlauf seitig zwei auf mittlerer H5he 
diss Oberbaus 2 ubereinander angeordnete^ uber die ganze 
Breite des Oberbaus 2 sich erstreckende Leitwalzen 16 
vorgesehen , von denen die obere von den zu den Wendeslan- 
gen 7 des oberen Stockwerks gefuhrten Strangen 5 unter- 

15, fahren und die untere von den nach unten gefuhrten StrSn- 
gen 5 Qberfahiren wird. Die Strange 5 der oberen 8ahn 3 
kSnnen auf die Wendestangen 7 des oberen Stockwerks, die 
Strange 5 der unteren Bahn 3 auf die Wendestangen 7 des 
unteren Stockwerks gefuhrt warden. Im dargestellen Ai-s- 

20 fuhrungsbeispiei werden die Strange gemixt, d. h., ein 
Teil der Strange der oberen Bahn 3 werden auf die Wende-- 
stangen 7 des unteren Stockwerks gefiihrt und umgekehrt. 
Hierzu werden die in das untere Stockwerk einzuf tihrenden 
.Stranige 5 der oberen Bahn 3 uber^ die MJ^ter^^^^ l^^ |5 

25 nach unten gezogen und Siber eine Wendestange 7 df?s iJnteren 
Stockwerks gefiihrt. Die hiermit deckenden Strange 5 der 
unteren Bahn 3 werden, wie in Figur 2 gestrlchelt ange- 
deutet ist> unter dem Wendestangenregi ster des unteren 
Stockwerks hindurchgeftihrt und auf der der Einlaufseite 

30 des Oberbaus 2 gegenuberii egenden Seite des Wendestangen- 
registers zu den betreffenden Wendes !;angen 7 des oberen . 
Stockwerks hochgefuhrt. Selbstverstand 1 i ch besteht hierbei 
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auch die HBglichkeit, die in das untere Stockwerk elnzu- 
speisenden StrSrige der oberen Bahn 3 auf die der Einlauf- 
seite gegenQberliegende Seite des Oberbaus 2 zu fQhren 
und von hieraus den entsprechenden Wendestangen 7 des 
5 unteren Stockwerks zuzufuhren. 

Hierzu sind auf der der Einlaufseite 7 gegenQberliegenden 
Seite den Leitwalzen 16 gegenOberliegende Leitwalzen 17 

vorgesehen. Zur Bildung der das untere Stockwerk des 
zweistSckigen Dberbaus 2 untergreifenden UnterfQhrung 

10 sind iin Bereich das unteren, den Falzapparat 1 Qbergrei- 
fenden Rahmens des Oberbaus 2 zwei etwa unterhalb der 
Leitwaisien 16 bzw. 17 angeordnete, sich ebenfalls uber 
die ganze Haschinenbreite sich erstredtende UwlenkroUen 
18 vorgesehen. Da die Leitwalzen 16 bzw, 17 etwa auf mitt- 

15 lerer HcJhe angeordnet sind, erfolgt auf der Hohe der Wen- 
destangen 7 eine nochuiaiige Umlenkung der Strange 5 in 
die horizontale Richtung. Den Wendestangen 7 sind hier- 
zu hShengleich hiermit angeordnete, in axialer Richtung 
hierauf ausgerlchtete Einlaufwalzen 19 zugeordnet. Fm Be- 

20 reich der Einlaufseite des Oberbaus 2 ist jeder Wende- 
stange 7 eine Einlaufwalze 19 zugeordnet. Im Bereich der. 
der Einlaufseite gegenOberl iegenden Seite ist lediglich 
jeder zweiten Wendestange 7 eine Einlaufwalze 19 zugeord- 
net, da bein Hixen der Strange nur ein Teil der Strange 

25 auf die der Einlaufseite gegenOberliegende Seite gefQhrt 

Vi^^' Solern saratlixli^- Wendestangen 7-von-der-E-lnlauf- 

seftecfes Oberbaus 2 aus angefahren werden, sind samtliche 
Wendestangen 7 parallel zueinander ausgeri chtet. im Falle 
elnes Mixens der Strange 5 sind die von der der Einlauf- 

30 seite gegenOberl Iegenden Seite aus angefahrenen Wende- 
stangen 7 gegenOber den anderen Wendestangen 7 urn 90° 
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verschwenkt* Zur Bewerkstelligung einer einfachen Ein- 
stellbarkeit der Wendestangen 7 sind diese schwenkbar 
angeordnet, 

Bei der Anordnung geraaB Figur 3, die hinsichtl i.ch ihres 
5 Grundaufbaus mit der Anordnung gesiaS Figur 1 uBereinstiinmt , 
so dalJ fCr gleiche Telle ebenfalls gleiche Bezugszeichen 
Verwendung finden, besteht die HCglichkeit, die von den 
Wendestangen 7 des Oberbaus 2 abgezogenen Strange 5 vor 
EinfOhrung des hieraus gebildeten Strangpakets in den 

10 Falzapparat 1 Qber elnen Falztrichter 20 zu fflhren und 
mit einesi LSngsfalz zu versehen. Der Falztrichter 20 
befindet sich deckend oberhalb der Einzugswalzen 10 des 
Falzapparats 1* Oberhalb des Falztrlctiters 20 sind die- 
sem zugeordnete Wendestangen 21 angeordnet, dd/sich im 

15 Bereich des Falztrichters 20 eine Wendung der Strang- 
ebene und SO** ergibt. Die Anzalil dieser Trlcht^r-Wende- 
stangen 21 entspricht hier der Halfte der Wendestangen 7 
des Hendestangenreglsters 6, da infolge der mittels des 
^ Falztrichters 20 zu bewerkstell igenden Ifingsfalzung dop- 

20 pelt brelte Strange verarbeitbar sind. 

Die Anordnung gemsa Figur 3 ist fOr alternativen Setrieb 
mi t "u nd mntm tTn^^^ Hierzu srt ntJ t m Be- 

reich zwischen den den Wendestangen .7 des Wendestangen- 
reglsters 6 zugeordneten, auf ein und derselben Sefte des 

25 Wendestangenregisters 6 angeordneten Zug- und LSngen-^ 
regi stereinstel leinrichtungen und dem Falztrichter 20 
angeordnete, frei drehbar gelagerte Leitwalzen 22 vorge-. 
sehen, Cber die die StiSnge 5 alternatfv nach unten direkt 
den EinzugswaUen 10 des Falzapparats 1,w[e in Ffgur 3 mit 

30 durchgezogenen Linien angedeutet* oder den Tr i chterwende- 



stangen 21 -izuf Qhrbar sind» wie in Figur 3 mit strichpunk- 
tierten Linien angeduetet* Je nach StrangfQhrung werden 
die Leitwalzen 22 vom jeweils zugeordneten Strang 5 Qber- ' 
Oder untergriffen, so daB sich je nach Betriebsweise un- 
5 terschiedliche Drehrichtungen ergeben. Jeder .Wendestange 
7 des Wendestangenregisters 6 ist eine Leitwalze 22 zuge- 
ordnet* Die Obereinander angeordneten , aufbaumaBig prak- 
tisch Qbereinstimntenden D^cks enthalten hierbei deianach 
neben der Wendestange 7 und der dieser nachgeordneten Zug- 

10 und langenregistereinstelleinrichtungen auch jeweils eine' 
Leitwalze 22, Die Leitwalzen 22 der Qbereinander sich 
befindenden Decks sind deckend ubereinander angeordnet* 
- Bei direkter Efnspeisung der Strange 5 in den Faizappa- 
rat .1 erfoigt die Zusammenflihrung der StrSnge 5 zu einem 

15 Strangpaket oberhalb der Einzugswalzen 10 des Falzapparats 1 
. Hierzu sind praktisch deckend oberhalb der Einzugswalzen tO 
angeordnete Umlenkrollen 23 vorgesehen, mittels der die • 
hier die Leitwalzen 22 Qbergreifenden Strange 5 nach un- 
ten umgelenkt und zu einem Strangpaket zusamniengef ahrt 

20 werden,. Die Anzahl der deck.end Dbereinander angeordneten 
Umlenkrollen 23 erfepricht der Anzahl der Wendestangen 7 
des Wendestangenregisters 5, Bei Benutzung des Falztrich- 
ters 20 bletben die Unilenkrollen 23 unbelegt* Die' in 
diesen) Fa lie die Leitwalzen 22 Lfritergrei f enden Strange 5 

25 werden hlerbel Ober seltUch neben den Tr i chter-Wendestan- 
gen 21 angeordnete Umlenkrollen 24 den Tr i chter4fendestan- 
gen 21 zugefOhrt. 

Aus Figur 3 ist anschaulich erkennbar, daB dadurch, daS 
alle Strange 5 aus dem Wendestangenregi ster 6 nach der- 
30 selben Seite abgezogen werden, auf der sich auch der 

Falztrichter 20 befindet, und dadurch , daB dje den ein- 
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zelnen Strangen jeweils zugeordneten Zugeinrichtungen 
bildendan Zugwalzen 12 und Langenregi stereinstel lei n- 
richtiingen bildenden Registerwalzen 14 etwa auf derselben 
H8he wie die jeweils zugeordnete Wendestange 7 angeord- 
5 net sind. auch bei zusatzlichcm Einbau eines Faiztrich- 
ters 20 eine vergleichsveise geri-nge Bauhohe erreicht 
wlrd. Im dargestel iten Ausf uhrungsbeispiel sind die Zug-' 
walzen 12 den Wendestangen 7 unmi.ttelbar nachgeordnet. 
Die Registerwalzen 14 sInd ini Bereich zwischen den Zug- 
10 walzen 12 und den Leltwalzen 22 vorgesehen. Diese benoti- 
gen hierbei dahsr keindn Antrieb und konrnt frel drehbar 
gelagert* 
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Zusanimenf assung 



Bei einer Vorrlchtung zum ZufOhren von wehreren, durch 
Langsteilung einer Paplerbahn (3) gebildeten Str^ngen 
(5) 2U einem Falzapparat (1) mlt eineni oberhalb des Falz- 
apparats (1) angeordneten l)berbeu{2), der eine der An- 
5 zahl der Strange (5) entsprechende Anzahl von Gber" der 
SahnbreJte und h5henm^6ig gegeneinander verset;cten, in 
axialer Richtung im Bereich des Falzapparateinl auf s sich 
bGfindenden Wendestangen (7) aufvfeist, denen jeweils eine 
dieselbe Axiallage aufwelsende, parallel zm Falzapparat- 

10 einiaaf verlaufende Zugwalze (12) und Registerwalze (14) 
nachgeordnet sind, werden dadurch, daB samtliche Zug- 
walzen (12) und Registerwalzen (14) im Bereich derselben 
Seite des Oberbaus (2) seitlich neben der jeweils zuge- 
ordneten Wendestange (7) angeordnet sind> eine verglelchs 

15 weise geringe Gesamtbauhehe* eine verglelchsweise platz- 
sparende Auf stel lung des Falzappar*ats sowie k.urze Strang- 
wege und ein einfacher Bahneinzug erreicht. 



(Figur 1) 
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• K Vorrlchtung zum ZufOhren von mehreren, durcfi LSngs-- 
teiiung ntindestens einer Papierbahn (3) gebildet^n 
Strangen (5) zu eineni einer RoUenrotationsdruckma- 
schine nachgeordneten Falzapparat (1) mit einem ober- 
halb das Falzapparats (1) angeordneten Dberbau, der 
eine zuinindest der Anzahl der StrSnge (5) entsprechen- 
de Anzahl von Ober einer Bahnbrefte und in der HOhfe 
gegeneinander versetzten, in axlaler Rfcbtung in) Be-- 
reich des Falzapparateinlaufs sich befindenden Wende-^ 
stangen (7) aufweist^ denen jeweils sine dieselbe Axial* 
lage aufwelsende, parallel zum Falzapparatei niauf ver- 
laufende Zugwalze (12) und Reglsterwalze (14) nachge- 
ordnet sind» dadurch gekennzelchnet > daS samtliclie 
Zugwalzen (12) und' Registawalzen (14) fm Bereich d^fsei- 
ben Seite des Oberbaus (2) seltlich neben der jeweils 
zugeordneten Wendestange (7) angeordnet sind* 



Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Zugwalzen (12) und Registerwalzen (14) ira;8e- 
reich der der Ruckseite der dem Falzapparat (1)\Drge- 
ordneten Rol lenrotationsdruckniaschine zugewandten Sei- 
te des Uberbaus (2) angeordrret sind, 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet > daS die Zugwalzen (12) deckend 
oberhalb des Faizapparateinlaufs angeordnet sind. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtjche 
l.bis 2, dadurch gekennzeic h n e t ^ d a B jeder Wendestange 
(7) eine neben der dieser jeweils zugeordneten Zug- 
waize (12) bzw, Registerwalze (U) angeordnete, fiei 
drehbar gelagerte Leitwaize (22) zugeordnet ist, uber 
die der jeweils zugeordnete Strang (5) wahlweise zu 
einer oberhalb des Faizapparateinlaufs angeordnetsn 
UfnlenkroUe (23) Oder zu einenj oberhalb der Umlenkroi- 
len (23) angeordneten Falztrichter (20) mit vorgeord- 
neten Trichter-Wendestangen (21) lenkbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche* 
dadurch gekennzeichnet , daS der Oberbau (2) zwei 
deckend ubereinander angeordnete Stockwerke mit Wen- 
destangen (7) und diesen zugeordneten Zugwalzen (12) 
und Registerwalzen (14) aufweist, dalJ in Richtung der 
in den fjberbau (2) einlaufenden StrSnge (5) vor und 
hinter den Wendestangen (7) diesrn jeweils zugeord- 
nete, in axlaler Rfchtung hierauf ausgerl chtete, etwa 
auf derselben Hohe wie diese angeordnete Ein! auf r-ol len 
(19) vorgesehen sind und da5 auf der Einiaufselte und 
auf der dieser gegeniiberl iegenden Seite des Oberbaus 
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(2) jswelis zwe5 etwa auf mittlsrer Hdhe angeordnete, 
fiber elne ganze Bahnbreite sich erstreckende Leitwal- 
zen (16) vorgesehen slnd. 

6. Vorrlchtung nach Anspruch S, dadurch gekennzel chnet . 
5 daB die auf der der EInlaufselte gegenOberl i egenden 
Seite des Oberbaus (2) angeordneten Leitwalzen (17) 
Ober unterhalb der untersten Wendestange (7) zu beiden 
Seiten des Oberbaus (2) angeordnete Umlenkwalzen (18) 
beatff schiagbar sind* 
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Vorrlchturtg to the Zufunren of ropes to a fold apparatus The invention 
concerns a device for supplying by several, by Langsteilung at least of one 
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